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PE管颗粒的干燥一般有两种方法：机械干燥和干燥剂干燥干燥剂干燥就是将少量干燥剂混入
颗粒中，当使用时由于高温会使干燥剂融化或者气化，不会影响PE管质量。但是干燥剂干燥必须
是颗粒待使用情况下使用，也就是说如果PE管颗粒中如果使用干燥剂必须近期使用，如果放置太
久导致干燥剂过期导致无法融化，从而影响产品质量。颗粒干燥设备有两种，即热风干燥机和除
湿机。热风干燥机的原理是利用热风去除pe管原料中的水分。温度范围80-1000℃，干燥时间多
为40-60分钟。热空气干燥机是一个开放的系统，只能从原材料表面去除水分。熔接：热熔连接时，
温度必须到210±10℃，应注意避免过火烧焦。福建PE管

pe管原料有哪些品种：（pe白管）pe（聚乙烯）是一种可用多种工艺方法生产，具有多种结构和
特性的系列品种，品种多达几百种。目前，应用较多的品种有：低密度聚乙烯（LDPE）、高密度聚
乙烯（HDPE）、线性低密度聚乙烯（LLDPE）及一些具有特殊性能的品种，如高分子量聚乙烯
（UHMWPE）、低分子量聚乙烯（LMWPE）、高分子量高密度聚乙烯（HMWHDPE）、极低密度聚乙烯
（VLDPE）、交联聚乙烯（VPE）、氯化聚乙烯（CPE）和多种乙烯共聚物等。福建PE管波纹管机械强度
和硬度介于中、高压聚乙烯之间，高使用温度为100℃。

  施工步骤：

  ①测量放线，机械或人工开挖至基底20CM，做好标记，进行中线及边线放置。

  ②开挖沟槽基础施工，槽底预留20cm左右保护侧，由人工清理槽底，确保施工的pe给水管槽
底原状土不受扰动，如遇石块，应清理出现场，换填土质较好的土回填，开挖深度大于2.5米时，
宽度不低于0.5米，土质较松时，应适当放大，视土质而定。

  ③施工放置，施工前进行给水管及阀门管件检查，将pe给水管采用吊车吊运放入槽内，放置
时应避免与槽壁发生剧烈碰撞，且放置的位置应与测量放线的位置重合。
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  ④PE给水管施工完成24小时后，进行水压试验，且应并及时填写各项验收记录，各项数据正常后，
进行回填，并分层夯实沟槽中的泥土。回填夯实应注意：回填土不应小于500毫米，且PE给水管
道内应保证充满水的时候回填泥土。对土、石混合的沟槽内，回填时应从别处装运无石子的粘土
铺买200毫米至300毫米，夯实后，在填其他杂土。    

聚乙烯管材（PE管）取代传统管材是发展的趋势在现代化社会中物流行业日趋重要，相对于水
运、公路、铁路、航空业来说，在未来的社会中，管道输送将占据第二地位。对于一个现代化国
家，遍布城乡的各种管道就像人的血管一样是保障社会正常生产、生活，促进经济发展的基础设
施。我们平时喝的水，用的燃气，生活排除的污水甚至电力电缆都需要管道的输送。根据世界各
国的历史经验，在现代化的过程中聚乙烯管材的发展速度都同期经济发展的速度，用聚乙烯管代
替传统管材是历史发展不可抗拒的趋势。即使在已建成密布聚乙烯管网的发达国家，聚乙烯管的
应用量仍然在逐年增长。聚乙烯管材是塑料管材的统称，其中PE管由于其具有的将强的抗机械性
以及抗腐蚀性在塑料管材中占有着重要的地位，被应用于自来水、电力工程、燃气管道、农业灌
溉、排污等各个领域。在工期紧和施工条件差的情况下，波纹管优势也更加的明显。

   PE管的应用领域比较多，这种设备的美观性与涂层有着非常重要的关系，所以保证涂层的
质量很重要，其中一点就是要降低缩孔。下面这篇文章为大家详细讲解，大家一起来看一下吧。
在PE管运用的过程中，滴溅到工件表面上，造成工件表面的涂层出现难看的缩孔问题。而除了采
取方法之外，我们还需要去检查一下喷涂的涂料含量中，水质的含油量的参数问题。如果说水质
的含油量过高的话，机械设备工件表面的涂层，就很容易出现难看的缩孔问题。波纹管通过变形
来提供管道补偿所需要的位移。福建PE管

波纹管裂纹的发生是晶间腐蚀和应力腐蚀联合作用的结果，且优先发生晶间腐蚀；福建PE管

    PE管管接头承压不良的原因pe管在塑料管市场中占有很高的比例，被用户认可。因为PE管具有
使用寿命长、重量轻、易于搬运和施工的优点。PE管的连接方式为热熔连接，操作简单，不影响
接头处的承压，甚至焊接接头的承压能力高于管件本身。但在我们实际操作使用中，也会出现很
多问题，比如PE焊接接头承压能力变差时会漏水。如果有问题，我们必须解决它。首先，我们需
要知道造成这种情况的原因。1.使用的管道或配件不规范或不合格；2.焊接与PE管不匹配，焊接
参数未测试。3.焊机焊接参数设置不正确4.转换过程超过了参数表中指定的值；6.夹管不好，两
管端距过宽，导致齿条行程小于7.不完全冷却这些都是造成PE管接头承压不良的主要原因。
福建PE管


